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Mit Schleif- Oder Schmirgelblattern ! 

j 

versehenes Drehwerkzeug j 

i 
t 
I 
t 

t 

I 

Die Erf indung betrifft e±n mit Schleif- Oder Schmirgel- ; 
"blattern versehenes Drehwerk2seug, enthaltend eine iral>e mit ssy- | 
lindrischer Wandung and darin augeordneten Offnuugen zur Auf- j 
nahme von jeweils eiiaem radial aus der ITabe herausragouden j 
Schleif- Oder Schmirgelelement in Form eines Packens aus ' 
Schleif- Oder Schmirgelblattern, wohei diese Packen mittela 
einer mit der Nabenwandutig zusammenwirkenden Halterung loshar 
in der Nabe gehalten sind. 

Drehwerkzeizge der vorgenannten Art aind bekannt^ sie 
haben sich hinsichtlich ihrer Schleif- oder Schmirgelwirkung 
auch gut bewahrt. Ala unbefriedigend hat aich jedooh erwleaen. 
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dafl die blsherigen AuafUhrungsf ormen der Halterung kein leich-; 
tes Montieren der Scbleif- oder Schmirgelelemente (die natur- i 
gemafi einem starken Verschieis unterliegen and deshalb oft 
erneuert warden mUssen) zulaaaen uud daB sie auch keine siche-, 
re Befestigung der Schleif- oder Sohmirgelelemente gewahr- | 
leleten. 

Mit der Erfindung sollen diese Naohteile beseitigt war- 
den, indem eine verbesserte Halterung fur die Schleif- oder 
Schmirgelelemente geschaffen wird, die eine leichte, schnelle 
Montage und auch eine sichere Befeetigung dieser Elemente er- 
maglichten* 

Erf indungsgemaB iat vorgesehen, daB jeder Packen aus 
Schleif- Oder Sohmirgelblattern mit einem Haltezapfen versehen 
iat, der aich nahe d^m Innenende der Packen durch eine Quer- 
bffnung in den Packen hindurch erstreckt und mit seinen ttber 
die AuBenseiten der Packen hinausragenden Enden in Ausneh- 
mungen der Habenwandung eingeaetzt ist, und daB innerhalb der 
Nabe ein kegelatumpf-f brmigea Klemmelement angeordnet ist, 
das axial in die Nabe eingeaetzt ist und auf die Innenenden 
der Packen einen radial nach auBen gerichteten Brack ausUbt^ 

Durch die Erfindung iat sichergestellt , daB ieder Pak- 
ken aus Schleif- oder Sohmirgelblattern und damit auch jedes 
einzelne Schleif- oder Schmirgelblatt selbst aehr feat in der 
Nabe gehalten ist, und daB auBerdem eine leichte Montage und 
Erneuerung der Platten moglich ist. 

Die Erfindung erstreckt sich nicht nur auf das voll— 
at^ndige Brehwerkzeug, sondern umfaflt auch die Packen aus 
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Schleif- Oder Schmirgel'blattern als Ersatz telle fiir das Dreh- 
w.erkzeug. 

Nacbfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnuugen 
naber erlautert. Dabei stellen dar 

Pig, 1 ^ das erf indungsgemafle Drehwerkzeug in Pront-* 
ansicht, 

Pig. 2 einen Schnitt in der Ebene II-II der Pig, 1, 

Eig. 3 perspektivisch die Ansicbt eines Packens aua 
Schleif- Oder Schmirgelblattern z\xr Vezven- 
dung bei dem Drebwerkzeug gemaQ Pig, 1 f 

Pig, 4 * sohematisch eine Erlauterung der Herstellung 
des Packena gemaQ Pig* 3 und 

Pig, 5 im Scbnitt analog Pig, 2 eine Bodif izierte 
Ausfiibrungsf orm der Erfindung. 

Bei dem in Pig. 1 und 2 dargestellten Werkzeug 1st eine 
Ifabe 2 vorgeseben, die eine zentrale, mit einem Innengewlnde 
versebene AnschluBbtilse 4 besitzt, mit der ale an dem Wellen- 
ende eines Motors, Inabesondere eines tragbaren Motors » oder 
an elner flexlblen Welle befestigt werden kann. An der Kabe 2 
sind sechs packenf brmige Scblelfelemente 6 befestigt, Zur Be- 
festlgung dieser Scblelfelemente 6 ist die Nabe 2 mit secbs 
slch in Radlalricbtung erstreckenden Aasnehmungen 8 vereebent 
die Bleb von der AuBenselte der Nabe aus nacb Innen bis zu el- 
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ner in der Nate angeordneteti ZentraltiohruTig 10 hin erstrecken. . 
. Die Wandung 12 der NalDe 2 iDesitzt somit die Form eines durch j 
! die Ausnehmungen 8 unterbrochenen Zylinderringes. 

In der ebenen Vorderseite der Nabenwandung 12 ist eixie ■ 

i 

ringf ormige Hut 14 angeordnet, die ebenso wie die Nabenwandung \ 
\ selbst durch die Ausnehmungen 8 unterbrochen ist und damit aus 
; einzelnen Nut-Abschnitten besteht. Durch die packenf ormigen 

Schleifelemente 5 erstreckt sich nahe deren Innenenden ein 

! I 

I kreisring-f ormig gebogener Haltezapfen 16 hindurch, dessen liber 
i die Aufienseiten der Schleifelemente hinausragenden Enden in i 
die entaprechenden Abschnitte der Nut 14 eingesetst sind. In 
einem der Abschnitte der Nut 14 zwischen den Ausnehmungen 8 | 
befindet sich dabei noch ein starres Arret ier-Element 18, wel- ! 
; ches dafiir sorgt, dafi die in einem Kreisbogen aneinander stos— \ 
: senden Haltezapfen sich nicht entlang der Nut 14 in TJmfangs- | 
richtung der Nabe 2 verschieben kbnnen. ! 

i 

; Die packenf ormigen Schleifelemente 6 werden von der Vor-; 

! derseite der Nabe 2 aus in die zugeordneten Ausnehmungen 8 | 

i i 

eingeschoben, wobei die aus den Schleifelementen herausragenden; 
j Enden der Haltezapfen 16 entsprechend in die Nut 14 eingreifen. 

; Die Schleifelemente 6 sind dabei so bemessen, daB sie sicb 

t 

leicht in die Ausnehmungen 8 einpassen, nach denr Einschieben 
; aber so fest in den Ausnehmungen 8 gehalten werden, daS sie 

i 

ihre Position nicht mehr verandern, bis samtliche sechs 
I Schleifelemente eingesetzt sind, Nach dem Einsetzen aller sechs 
Schleifelemente 6 erfolgt die endgultige Befestigung der 
Schleifelemente mit Hilfe eines kegelstumpf-f ormigen Klemmele- 
mentes 20, das in die Zentralbohrung 10 der Nabe 2 eingesetzt 
, und darin mittels einer Senkschraube 22 befestigt wird. Das 
1 Klemmelement 20 ist mit einem die Vorderseite der Nabe 2 tiber- 
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greifetideia Planach 24 versehen, der, wie in auagezogener Li- j 
nienfiihrung dargestellt, nur einen Teil Oder, wie in geatrichelf 
ter Linienfuhrung dargestellt, die gesamte Vorderseite der Na- j 
be 2 iiberdeoken katin, 

Jedes Scble if element 6 besteht aus einem Packen aus I 
dicbt aufeinander geatapelten Schleif- oder Schmirgelbiattern, I 
die so angeordnet sind, dafi die Innenenden dea Paokens der ! 
AuBenflache dea kegelstumpf-f ormigen Klemmelementea 20 ent— 
aprechen, and zwar in solcher Weiae, dafi beim Einsetzen dea 
Klemmelementea 20 in die Zentralbohrung 10 jeder Packen aus 
Scble if- Oder Schmirgelblattern radial^ nach auswarts gedrliokt 
wird. Auf diese Weise wird erreicbt, dafi die freien Enden der 
Haltezapfen 16 sich feat gegen die nach auQen weiaende Seiten- I 
wand der Nut 14 anlegen. ITaturlich miisaen dabei die Halte- 1 
zapfen 16 auareiohend weit von den Innenenden der Schleif- oder j 
Schmirgelblatter entfernt aein, damit die Innenenden aller I 
packenf ormigen Schleif elemente 6 weit genug in die Zentralboh- 
rung 10 hineinragen und mit dem Elemmelement 20 z us ammen w ir ken 
konnen* 

Mit der vorangehend beaohriebenen Halterung laflt aich 
eine aehr feste Befeatigung. der packenf ormigen Scble if elemente 
6 erreichen, und auSerdem ist ein leichtea oder schnellea Er- 
setzen einzelner oder aller Schleif elemente 6 mbglich,^ Indem • 
lediglich daa Klemmelement 20 aus der Nabe 2 herauagenommen 
wird, die be treff enden Schleif elemente 6 auagetauscht warden 
und anachliefiend daa Klemmelement 20 wieder in seine Position 
gebracht wird. 

Die fUr daa Erehwerkzeug gemSB Pig. 1 und 2 vorgesebenen 
Scble if elemente 6 laasen sich aehr leicht von einem aufgeapulteii 
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i Streifen aua Scbmirgelpapier , Schmirgelleinen oder dergleicben | 
herstellen, wie dies in Pig. 4 gezeigt iat. Die einzelnen | 
Blatter 28 werden von dieaem Streifen durch leicht schrag ver- j 
laufende Schnitte 30 abgetrennt und auBerdem mit einer locb-* j 
formigen Ausstanzung 32 versehen. Danach v/erden die einzelnen. \ 

I Blatter 28 so aufeinander gelegt, daS die lochf brmigen Aus- | 
stanzungen 32 eine durchgehende kreisbogen-f brmige Ausnebmung | 

1 bilden, durcb die ein Haltezapfen 16 bindurchgescboben werden j 
kann. Dadurcb ergibt sich die in Pig., 3 gezeigte Konf iguration,| 
d.b, die Innenenden des packenf ormigen Scble if elements 6 be- | 
sitzen die zum Zusaimnenwirken mit dem Klemmelement 20 erfor— 
ddrlicbe Perm. Solange das Schle if element 6 noch nicbt in die 
ITabe 2 eingesetzt ist, kbnnen die einzelnen Blatter des Pak- 
kena beispielsweise mittels eines Streifbandes 34 oder mit- 
tels Heftnadeln 35 temporar zusammengehalten sein* 

Bei der vorangehend besohriebenen Heratellung der pak— 
kenformigen Schle if elemente 6 aind auch, infolge der scbragen 
Scbnitte 30, deren Auflenenden leicht koniscb. In der Praxia 
apielt dies jedoch keine Rolle, da wabrend des Betriebs die 
AuBenenden der Schle if elemente 6 aowieso mebr oder weniger 
scbnell abgenutzt werden. 

Die packenf ormigen Schle if elemente 6 konnen mit Oder 
[ ohne die Haltezapfen 16 hergeatellt werden und zum Terkauf 
kommen. Weiterhin iat es aucb mbglich, die Schle if elemente 6 
in Satzen von ^eweila secha (oder einer entaprechenden, den 
jeweils vorbandenen ITaben angepaBten Anzahl) Packen von 
Schle if- Oder Scbmirgelblattern herzustellen und zu verkaufen, 
indem die Packen auf einen kreiaringf brmig gebogenen Stab auf- 
i gezogen werden, der als solcher anatelle der einzelnen Halte- | 
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zapfen 16 in die Nut 14 einsetzbar ist. Dadurch ergibt sich j 
der Vorteil, daS samtliche Schle if element e 6 in einem Zuge j 
gleichzeitig montiert werden kbnnen, wobei die Teilfuge des 1 
kreisring-formig gebogenen Stabes zur Anbringung des Arre- j 
tier-ELementes 18 herangezogen werden kann. Als weitere MSg- 
lichkeit konnen-die einzelnen packenf brmigen Schle if elemente 
auch mit Haltezapfen versehen werden, die durch einen Giess- . 
Oder Form-Prozess derart hergestellt aind, dafi die durch die 
Ausstanzungen 32 gebildete lochfbrmige Ausnehmung in den ein- i 
zelnen Packen von Schle if- Oder Schmirgelblattern mit einem 
GuBma-berial ausgefUllt wird. 

Das vorangehend beschriebene Drehv/erkzeug ist im Prin- j 
zip eine Schleif- oder Schmirgel-Walze, die prim&c zur beweg- 
lichen Verwendung, also in Verbindung mit einem beweglichen 
Motor Oder einer biegsamen Welle, vorgesehen ist, die aber 
auch stationar eingesetzt werden kann. Pur den stationSren 
Einsatz kann die Zentralbohrung 10 in der. Uabe 2 einen Durch- 
messer haben, der groSer ist als die Lange der einzelnen 
Schle if elemente 6. Dadurch ist es mbglich, ohne die Nut 14- 
in der Torderseite der Nabe 2 auszukommen und stattdessen die 
Ausnehmungen 8 als radiale Offnungen derart auszubilden, dafi 
die einzelnen Schleif elemente 6 von der Zentralbohrung 10 aus 
radial auswarts in die Ausnehmungen 8 eingesetzt werden kSnnen. 

Bei der in den Pig. 1 und 2 gezeigten Ausfllhrungsf drm 
der Erfindung ist vorgesehen, dafl sich die Nut 14 von der 
Vorderseite der Nabenwandung 12 aus erstreckt und daB die 
Haltezapfen 1 6 inf olge der von dem Klemmelement 20 auagelibten 
starken ELemmkrafte radial so nach auBen gedrUckt werden, daB 
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sie fest an der auBeren Seitemvand der Nut 14 anliegein, v/obei ; 
der Bereich des Innenendes der Schleifelemente 6 ausreichetid | 
stabil 2sur ITbertragung der Elemnkrafte ist. Alternativ kaun ! 
die Nut 14 aber auch durch eine sich radial von der Zentral- j 
bohrung 10 aus erstreckende Nut 15 eraetzt sein,wie sie in Fig. 2. 
in gestrichelten Linien angedeutet ist. In beiden Fallen ist i 
vorzugsweise der Flansch 24 des Klemmelementes 20 so angeord- i 
net, daB er in Axialrichtung gegen den Bereich der Innenenden | 
der Schleifelemente 5 driickt, wenn die Senkschraube 22 ange— | 
zogen v;ird, I 

■ I 

Bei der Ausfiihrungsf orm gemal3 Fig, 5 ist vorgesehen, j 

i 

daS die Haltezapfen 16 der einzelnen Schleifelemente 6 in ! 
unterschiedlichen Pegeln, d.h. in bezug auf die langa-Mittel- | 

i 

linie der Schleifelemente 6 versetzt angeordnet sind. Auf die-: 
86 Weise laBt sich der Haltezapfen eines einzelnen Schleif- j 
elementes dadurch gegen eine Verschiebung in TImfangsrichtung 
sichern, daB er mit seinen beiden Ende an der AuBenflache der 
benachbart liegenden Schleifelemente zur Anlage kommt, so daB 
ein besonderes Arret ier-Element 18 zur Verhinderung einer Um- 
fangsverschiebung der Haltezapfen nicht mehr erforderlich ist. 
Eine andere MaBnahme, diese Umfangsverschiebung der Haltezapfen 
zu verhindern, besteht darin, daB die Haltezapfen im Bereich 
der Schleifelemente 6 geradlinig ausgebildet werden, wobei 
dann nattirlich auch die Ausstanzungen 32 in den einzelnen 
Schleif- Oder Schmirgelblattern 28 entsprechend ausgebildet 
sein mllssen. 

Beim Austausoh der Schleifelemente 6 kann es geschehen, 
daB das Klemmelement 20 sehr fest in der Nabe 2 sitzt und 
sich, naoh dem Lbsen der Senkschraube 22, nicht ohne weiteres 
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entfernen laSt. Um dem zu begegnen, ist in dem Klemmelement | 
20 eine koaxial verlaufende Gewindebohrang 36 augeordnet, j 
deren Durchmesser grbfier ist als der Durchmesser der Senk- 
scbraalDe 22. Die Senkschraube 22 ihrerseits greift xnit ihrem 
imteren Ende in eine we iter e Gewindebohrung 38 e in, die sich 
in der Nabe 2 bef indet und die mit der zum Befestigen der 
Nabe 2 auf der Antriebswelle vorgesehenen Gewindebohrung 40 
in der AnschluBhulae- 4 in Verbindung steht, Zmn Entfemen 
des KXeminelementes 40 wird, nach dem Herausdrehen der Senk- 
schraube 22, eine groQere, in die Gewindebohrung 36 pasaende \ 
Schraube in das EZLemmelement 20 eingeschraubt* Danach wird | 
die Senkschraube 22 (bzw. eine andere Schraube entsprechenden ; 
Durohmessers) von der Seite der Gewindebohrung 40 aus in die 
Gewindebohrung 38 eingeschraubt , und zwar so tief, daQ sie | 
das untere Ende der in die Gev^-indebohrung 36 eingeschraubten ! 
Schraube bertihrt und beim weiteren Einsdhrauben in die Ge— j 
windebohrung 38 durch entsprechenden Druck auf die in die Ge— ! 
windebohrung 36 eingeschraubte Schraube das gesamte Klemm- 
element 20 aus der Nabe 2 herausdruckt. Auf diese Weise er— 
gibt sich ein sehr einf aches und bequemes Entfernen dea EZLemm- 
elementes 20 ohne Gefahr irgendeiner Besohadigung von aufein- 
ander eingepaBten Teilen und insbesondere der verschiedenen 
Gewindebohrungen . 

-Patentansprtiche- 
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Mit Schleif- oder Schmirgelblattern verseheties Dreh- 
werkzeug, enthaltexid eine ITalDe mit zylindrischer Wandung und 
darin angeordneten Offnungen zur Aufnahme von jeweils. einem | 
radial aua der Nabe herausragendea Schleif- oder Schmirgel— 
.element in Form einea Paclcens aus Sohleif- oder Scbmirgel— 
bla-ttern, wobei diese Packen mittels einer mit der Kaben- 
wandung zusammenv/irkenden Halterung Ibsbar in der ITabe ge- 
halten sind, dadurch gekennzeichnet ^ daB jeder Packen (6) 
aus Schleif- oder Scbmirgelblattern mit einem Haltezapfen (16). 
versehen ist, der sicb nahe der Innenenden der Packen durch 
eine Queroffnung (32) in den Packen hinduroh erstreckt und ; 
mit seinen ilber die AuSenseiten der Packen hinaasragend en En- | 
den in Ausnehmungen (14, 15) der Nabenwandung (12) eingesetzt ' 
ist, und daB innerhalb der Uabe (2) ein kegelstumpf-f ormiges | 
Klemmelement (20) angeordnet ist, das axial in die Nabe einge-j 
setzt ist und auf die Innenenden der Packen sin radial nach j 

auBen gerichteten Druck austibt, : 

I 

i 

2. Drehwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , } 

dafl das Klemmelement 20 mit einem die Vorderseite der Nabe (2); 
ganz Oder teilweise Ubergreif enden Flansch (24) versehen ist, ; 
der nach dem Befestigen des Klemmelementes auf den Bereich. ; 
der Innenenden der Packen (6) aus Schleif- oder Schmirgel- 1 

blattem in Axialr ichtung drUckt. j 

I 
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3. Drehwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dad arc b gekerm- 

geichnet ♦ dafi die Ausnehmungen (14-) in der Nabenwandung (12) 
zur Auftaahme der Haltezapfen (16) aus einer aich in Axial- ; 
richtuTJg der ira"be erstreckenden kreisring-formigen ITut (14) | 
Ijestehen, 1 

4« Drehwerkzetig nach einem der AnsprUcbe 1 "bis 3 m da— 

durcb pekeprtzeichnet ♦ dafl die Haltezapfen (16) eine treis- 
ring-formig gebogece Form besitzen, wobei sich e±n Haltezapfen 
durcb einen, mebrere oder alle der Packen (6) aus Schleijf— Oder j 
Schmirgelblattern hindurcb erstreckt. 

5. Packet! aus Schleif- oder Schmirgelblattern zur Vezrven- 

dung iDei einem l>rehwerkzeug nach einem der vorhergehenden An- 
spriiohe, dadurcb gekennzeichnet , dafl eine Anzabl von Schleif- 
oder ScbmirgellDlattern (28) packenfbrmig aufeinander gestapelt , 
und in der Nabe ihres einen Endes mit einer Ausstanzung (52) ; 
yerseben sind, wobei alle Ausstanzungen zur Aufnahme eineB Bal-! 
tezapfena (16) miteinander ausgefluchtet sind* 

i 

6* Packen nach Ansprucb 5, dadurcb gekexinzeichnei; , dafl die 

einzelnen Blatter (28) im Bereich ibrer Inr:anenden eine 
leiebt scbrag verlaufende Schnittkante (50) aufweisen. 

?• Packen nach Ansprucb 5 oder 6, dadurcb gekennzeichnet , 

daS die Ausstanzungen (32) gegeniiber der Langs-Mittellinie 
der einzelnen Blatter (28) seitlich versetzt angeordnet sind. 

KRE / dm 
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